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乳品包装各环节质量控制建议 

 

乳品安全与民生紧密相关，如何加强乳品安全是当前政府、企业和广大百姓最为关

注的问题之一。近年来，“三聚氰胺”“致癌门”等安全事故频发，“大头娃娃”“结

石宝宝”们的悲惨境遇使乳品安全成为人民公众无法回避的的重要问题，亟须社会关注。 

《乳品质量安全监督管理条例》自 2008 年执行以来，已经对乳制品生产、销售

全过程建立了较为全面的监督检查机制和法律认定规范，并努力将乳品生产的各个环节

纳入到有效的市场管理中，目前初见成效。但在乳制品包装方面，质量标准、监管和法

律制度尚一片空白，并无相关的标准规范来进行强制约束，这在很大的程度上影响了乳

制品的质量安全。为此，现就乳品包装现状和如何完善乳品包装质量监管进行详细解析。 

乳品包装现状 

乳品品种日益丰富，相应的乳品包装材质不一、形态各异。基于乳品形态划分，可

简单分为液态奶制品、固态奶制品和粘稠状奶制品。 

液态奶制品主要指的是纯牛奶、乳饮料等，普遍采用利乐包、屋顶盒和以百利包为

代表的复合膜塑料袋。利乐包指经印刷后，由纸、塑、铝 6层复合共挤而成，用于牛奶
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饮料等液体无菌灌装的容器，有砖型和枕形两种。屋顶盒一般采用纸塑 3层复合结构，

而百利包同样由复合材料制成，铝塑复合膜和三层黑白膜较为常见。 

固态奶制品包括奶粉、奶酪和奶油等，其包装形式多样，以复合软包装、金属灌装

为主。复合软包装袋规格灵活：四封袋、立体袋、背封折帮袋„„常见结构为铝塑复合。

金属罐主要是铝合金及马口铁材料制成，封罐后抽真空并充入纯氮密封，具有极好的阻

隔性和较长的保质期。 

粘稠状奶制品是指酸奶，酸奶包装多为联杯、屋顶盒和复合膜塑料袋等。联杯包装

杯身采用 PS 片材吸塑成型，盖膜为铝塑复合膜，经过塑杯成型，贴标、灌装、压盖膜

和打印日期一次完成。 

完善乳品包装质量控制 

针对乳品包装的质量控制，可以从生产前期和生产后期两个阶段进行。生产前期是

指包装材料的采购、入库阶段，生产后期包括在线灌装、存储运输、销售阶段。 

1、生产前期质量控制 

包装材料是包装容器的基质，从根本上决定着包装容器的性能优劣。根据上述介绍，

乳品包装使用的材料以纸质、塑料和金属材料为主，这些材料应用在食品类包装中需要

在厚度、阻隔性、复合剥离性等方面具备良好的特性。 

包装材料厚度是所有性能中最基本的一项。保持包装材料的厚度均匀，除了可以帮

助乳品企业节省生产成本，同时宜于控制包材各部分性能均匀。厚度的测试方法有多种，

根据目前国际、国内多项标准规定，面接触式测厚为指定测厚方法。 

阻隔性是指包装材料阻隔水汽、气体渗透的性能。众所周知，水和氧气是导致食品

变质的主要因素，因此包装材料作为乳品与外界环境的隔离材料，其阻隔性要求非常高。

由于此项检测需要极高的精密度和准确性，一般采用实验室检测仪器进行测试，而后实

验人员根据不同材料的阻隔差异指导包材的选购。 

由于大多乳品包装采用复合材料制成，而且根据技艺的不同，复合层数也有所差异，

比如利乐包是由多达 6 层的材料复合而成。如果因为工艺或外力的影响，各层发生细微

脱离，会极大影响材料的阻隔性能。因此乳品包装材料的复合剥离性也是需要企业重视
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的。 

2、生产后期质量控制 

生产后期的质量控制主要基于乳品保质和印刷美观两项要求。乳品保质可以说是各

大企业质量控制的关键点，从乳品包装这个角度来看，关系到乳品质量的因素包括乳品

包装容器整体阻隔性、密封性和顶空气体含量。 

前面讲到包装材料的阻隔性能要求，但在实际生产线上，包装材料经过挤、压、折

叠等多重工序制成包装容器后，整体的阻隔性较原来会发生极大变化。论到最终影响乳

品品质的因素，包装整体阻隔性所占比例要大得多。因此包装整体阻隔性测试是后期必

不可少且十分重要的一项质量控制内容。 

水汽和氧气除了通过包装材料渗透进入外，包装泄露处也是其进入的一个渠道。针

对这一项内容，首先需要确认泄露部位的分布情况，建议采用负压法做密封试验，测试

步骤可参照 GB/15171《软包装件密封性能试验方法》。其次，根据测试结果找出泄露多

发部位，一般来说封口泄露较为常见。现代企业大多采用热封技术封口，热封时间、温

度、压力是决定热封效果的三大技术指标。通过借助热封试验仪等相关检测仪器，在模

拟生产线的环境下试验不同的技术参数，从而找到最优工艺。 

顶空气体是指包装内部上空的气体，其成分比例的不同会加速或抑制食品的变质速

率。就奶粉软包装而言，一般采用充入氮气、降低氧气含量的方法来延缓变质。但无论

何种包装，自灌装开始就会残存一定量的气体，随着存储时间的延长，渗透过程的发生，

包装内部气体比例会逐渐变化，这样就会对分析乳品品质、预计保质期带来困难。采用

顶空气体分析技术可以有效的分析包装内氧气和二氧化碳的含量及比例，如今已成为验

证产品保质期的重要方法之一。 

本阶段另外一个质量控制要点是乳品包装印刷美观的要求。据调研发现，约 80%

的消费者依据包装印刷的精美度来判断包装物的价值。因此乳品包装印刷品的颜色、密

度、色差、叠印率、印刷油墨的耐磨性的检测也是需要企业关注的问题。 

乳品包装质量在乳品安全问题中一直没有得到应有的重视，但其对乳品品质的影响

却是直接而深远的。作为一家拥有数十年包装检测经验，并具有高度社会责任感的高新

技术企业，济南兰光机电技术有限公司呼吁社会：完善乳品包装质量控制，健全乳品包
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装质量监管体系，建立乳品包装质量长效保障机制应该成为维护乳品安全的一个新出发

点和解决思路。 


